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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПО ПМ.01


1.1. Место учебной практики в структуре основной образовательной программы 


Программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной 
программы (далее – ОПОП) 
по профессии/специальности  «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))»

в части освоения основных видов профессиональной деятельности: изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва.


1.2. Цели и задачи учебной практики. 

Вид профессиональной деятельности:проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки;

С целью овладения указанными видами деятельности учащийся в ходе данного вида практики должен: 

иметь практический опыт: 
– выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;
– выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;
– выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;
– эксплуатирования оборудования для сварки;
– выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;
– выполнения зачистки швов после сварки;
– использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;
– определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
– предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;


уметь:
– использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов 
после сварки;
– проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;
– использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
– выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный)подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;
– применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
– подготавливать сварочные материалы к сварке;
– зачищать швы после сварки;
– пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

знать:
– основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);
– необходимость проведения подогрева при сварке;
– классификацию и общие представления о методах и способах сварки;
– основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;
– влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;
– основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;
– основы технологии сварочного производства;
– виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;
– основные правила чтения технологической документации;
– типы дефектов сварного шва;
– методы неразрушающего контроля;
– причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;
– способы устранения дефектов сварных швов;
– правила подготовки кромок изделий под сварку;
– устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;
– правила сборки элементов конструкции под сварку;
– порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
– устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;
– правила технической эксплуатации электроустановок;
– классификацию сварочного оборудования и материалов;
– основные принципы работы источников питания для сварки;
– правила хранения и транспортировки сварочных материалов




1.3. Количество  часов на учебную практику:

Всего  108 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ПРАКТИКИ ПМ.01

Результатом учебной практики является освоение 
	
общих компетенций (ОК)

	Код
	Наименование  результатов  практики           

	ОК 1
	Понимание сущности и социальной значимости будущей профессии, проявление к ней устойчивого интереса.

	ОК 2
	Организация собственной деятельности, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 4
	Осуществление поиска информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.












профессиональных компетенций (ПК)
	Вид профессиональной деятельности
	Код
	Наименование результатов  практики

	Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки
	ПК 1.3
	Умение проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки

	
	ПК 1.4
	Умение подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

	
	ПК 1.5
	Умение выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку

	
	ПК 1.6
	Умение проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	
	ПК 1.7
	Умение выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	
	ПК 1.8
	Умение зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	
	ПК 1.9
	Умение проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке







3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕУЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПМ.01

3.1 Тематический план

	
Кодыпрофессиональныхкомпетенций
	

Наименование
профессиональных модулей

	
	

	ПК 1.3
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки

	ПК 1.4
	

	ПК 1.5
	

	ПК 1.6
	

	ПК 1.7
	

	ПК 1.8
	

	ПК 1.9
	












3.2 Содержание практики

	Наименование
 профессионального модуля
	Наименование ПК
	Виды работ

	Объем часов

	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	Ознакомление со сварочными приспособлениями, с их видами и назначением. Настройка сварочного оборудования.
	6 часов

	
	
1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

	Инструктаж по организации рабочего места к безопасности труда. Ознакомление с правилами подготовки металла к сварке. Систематизация учебного материала.
	6 часов

	
	
	Инструктаж по организации рабочего места к безопасности труда. Ознакомление с правилами подготовки металла к сварке. Систематизация учебного материала.
	6 часов

	
	
	Ознакомление со слесарным инструментом. Его назначение и область применения в сварочном деле. Практическое применение.
	6 часов

	
	
	Правка, очистка и гибка металла
	6 часов

	
	
	Правка, очистка и гибка металла
	6 часов

	
	
	Разметка и резка металла, разделка кромок под сварку
	6 часов

	
	
	Разметка и резка металла, разделка кромок под сварку
	6 часов

	
	1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	Сборка стыков без зазоров на прихватках, назначение сварочной проволоки




	6 часов

	
	
	Сборка стыков без зазоров на прихватках, назначение сварочной проволоки




	6 часов

	
	1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	Осмотр поверхности материала и проволоки, проверка, соответствия формы и габаритных размеров, установленных заказчиком, изготовление для ответственных конструкций контрольных образцов. 

	6 часов

	
	
	Осмотр поверхности материала и проволоки, проверка, соответствия формы и габаритных размеров, установленных заказчиком, изготовление для ответственных конструкций контрольных образцов
	6 часов

	
	1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла
	1. Выбор оборудования для предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева, температуры. Выявление необходимости предварительного подогрева от возможных факторов.

	6 часов

	
	1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	Очистка шва. Ликвидация крупные трещин в швах путем их заварки. 
	6 часов

	
	
	Очистка шва. Ликвидация крупные трещин в швах путем их заварки. 
	6 часов

	
	
	Ликвидация швов с внутренними мелкими трещинами, непроварами, газовыми и шлаковыми включениями.
	6 часов

	
	
	Ликвидация швов с внутренними мелкими трещинами, непроварами, газовыми и шлаковыми включениями.
	6 часов

	
	1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Важность контроля сварных соединений.Сверка сварной конструкции с заданным чертежом. Внешний осмотр,капиллярный контроль, контроль сварных швов на проницаемость и прочие методы контроля.


	6 часов

	Всего часов:
	108






4. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙПРАКТИКИ

4.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики:
медицинская справка, подтверждающая соответствие профессии,  «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))», а также письменное подтверждение прохождения инструктажа по технике безопасности, перед каждым видом работ, в виде росписи в журналепоОТ.


4.2. Требования к материально-техническому обеспечению: 
1. Слесарная мастерская, оснащенная:
ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;
металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;
молоток для отделения шлака;
зубило;
разметчик;
напильники;
металлические щетки;
молоток;
стальная линейка с метрической разметкой;
прямоугольник;
защитные очки для шлифовки;

2. Сварочная мастерская оснащенная:
универсальным шаблоном сварщика;
защитные очки для сварки;
сварочная маска;
струбциной и приспособлениями для сборки под сварку;
оборудованием для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, частично механизированной сварки плавлением и для ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе.

4.3. Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы. 
Основные источники: 
1.В.Я. ВолодинСоздаем современные сварочные аппараты. – М.: ДМК «Пресс», 2011
2. Юхин Н. А. Газосварщик. – М.: Изд. центр «Академия», 2007
Дополнительные источники: 
1. http://tiberis.ru
2. http://www.svarkainfo.ru
3. http://help-s.ru




4.4. Требования к руководителям практики от ОУ и организации. 

Требования к руководителям практики от образовательного учреждения, организации: 
Реализация ППКРС должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение учащимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

Требования к руководителям практики от организации: 
Образовательное учреждение, организация, реализующее (ая) ППКРС, должно (а) располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов лабораторных работ и практических занятий, дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, учебной практики, предусмотренных учебным планом образовательного учреждения, организации. Материально-техническая база должна соответствовать действующим санитарным и противопожарным нормам.

4.5. Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безопасности

Первичный инструктажи по технике безопасности по профессии «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))»; инструктаж по технике безопасности при работе в слесарных мастерских (или же со слесарным инструментом); инструктаж по пожарной безопасности. 


5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

	Результаты
(освоенные виды деятельности)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки
	– Умение проверить оснащенность, работоспособность, исправность и осуществить настройку оборудования поста для различных способов сварки
	Экспертная оценка выполнения работ на урокепроизводственного обучения.

	
	– Точность подготовки и проверкисварочных материалов для различных способов сварки
	Экспертная оценка выполнения работ на уроке производственного обучения.

	
	– Правильность выполнения сборки и подготовки элементов конструкции под сварку
	Экспертная оценка выполнения работ на уроке производственного обучения.

	
	– Выявление необходимости и проведение предварительного подогрева металла
	Экспертная оценка выполнения работ на уроке производственного обучения.

	
	– Качество зачистки и удаления поверхностных дефектов сварных швов после сварки
	Экспертная оценка выполнения работ на уроке производственного обучения.

	
	– Выполнение контроля сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Экспертная оценка выполнения работ на уроке производственного обучения.
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